INprolap

Empresa/Clients:
Fabricante:
Numero de proyecto:

— A
Acometida: 1F+IN+1PE
Alimentacion: 120 VAC
Voltaje de control: 24 VDC
Fecha de construccion: 26/07/2018
Numero de paginas: 41
Amperaje nominal: 13 Amp
Potancia: 1.2 KW
Autor:

E-mail:

INPROGAP
CALLE TORRENTE 525 cOL. SANTA MONICA TEL (442) 5-27-15-16 G[HUERETARO.



RED BT

HERNE T

HMI Panel View
7 plg.

—1  DIRECCION IP:

=il SUB MASCARA:

DNS 1 .
DNS 2

PLC 1769-L24 ER

DRECCION P .
SUB MASCARA .
DNS 1 -

DNS 20 -

TP1

Medidor de peso

Puerto de Cortesia TP1

@ o

Switch
Ethernet T

Camara 1

Camara2 Camara3

Camara 4

Industrial

DRECCON P .. .|
SUB MASCARA.
DNS 1 - |

DNS 2. -

26 /07 /2018

Plug Assembly & Vision System



Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text

Mario
Typewritten Text


11.1" [282mm]

6.7"[1

71mm]

9

13.4" [341mm]

dD

6.7"[171mm] 6.7" [171mm]

10" [255mm] PARO DE EMRGENCIA @

11.1" [282mm]

15.8" [402mm]

13.4" [341mm]

@)

24.4" [621mm]

11.6" [294mm] |

22.9" [581mm]

| | 6.6" [167mm]

7.6" [955mm]
| 6.6"[167mm] |

—

16.5" [4

19mm] 15.9" [405mm]

26 /07 /2018

Plug Assembly & Vision System




TABLERO DE
CONTROL
PRINCIPAL

NOTA:

PARA REALIZAR LOS CORTES EN TABLERO REFERIR AL MANUAL DE
PARA LA INSTALACION DE CADA ELEMENTO REFERIR AL MANUAL DE

| 24.4' [621mm] |

@ — o Nm,_mwaa_
67" [171mm] 6.7 [171mm] L
L 1.6" [41mm)]|
15.8" [402mm]
|
@ O

13.4" (34 1mm] QWV 134" [341mm]

.

E <=3 | @

: =W @

\n E.M.%
e —

(17

M

1 7.6" [955mm]

165" [419mim]

O
Ny

INSTALACION DE CADA ELEMENTO
INSTALACION DE CADA ELEMENTO

26 /07 /2018

Plug Assembly & Vision System




ST

[

2.5" [63mm]

NOTA:

PARA REALIZAR LOS CORTES EN TABLERO REFERIR AL MANUAL DE

PARA LA INSTALACION DE CADA ELEMENTO REFERIR AL MANUAL DE

JaY
N\

44" [42n

m]

29" Lasa_

24.4" [621mm]

"[177mm] [E

" [180mm]

[2)

o

9dl

JASNN

L

16)5" [4

19mm]

[4

05mm]

7.6" [

INSTALACION DE CADA ELEMENTO
INSTALACION DE CADA ELEMENTO

26 /07 /2018

Plug Assembly & Vision System




TABLERO DE
CONTROL PRINCIPAL
ENSAMBLE & VISION

A4

TABLERO
PANEL VIEW

NOTA:
CONEXION ELECTRICA A TRAVES DE UN CABLE
MULTICONDUCTOR NUMERADO DE 12 HILOS.

26 /07 /2018

Plug Assembly & Vision System

10




TABLERO DE
PANEL VIEW

10k [274mm] —_

_ T o] @® —
_oa [92mm] (=== 16" 5033_
9.4" [239mm] |
o 3.6" E‘_BBE
55" :mmw%ﬁ”__noosa_ |_|mm |_|W© , |_|
3.2" [80mn]_PEARME meger & 3.1 WW_M.:B_
. 2.7"[68mm]
— 1 TO. T [255mm] 1
| |
= =
|—I
NOTA:
PARA REALIZAR LOS CORTES EN TABLERO REFERIR .
AL MANUAL DE INSTALACION DE CADA ELEMENTO N N ®
PARA LA INSTALACION DE CADA ELEMENTO
REFERIR AL MANUAL DE INSTALACION DE CADA ® °
ELEMENTO
[ ] , [ ] , [ )
— @
26 /07 /2018

Plug Assembly & Vision System




INPROGAP

L1001

4 -TgL:5
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112

14 rd

-TB1

2—/-C8106.1
PTOR PRINCIPAL

INTERRUPTOR FUENTE DE VOLTAJE
-CB120

1>\2

1131 14 rd 1151

14 wh

N1002
4 -TRy:10

1132

113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125

14 rd

126 -TB1

O O
4 AMP

-REC124

60W 10 AMP
FUENTE DE VOLTAJE DC

14 gr,

1132
1152

PE

N PE

-GND122

1191
2-TB2:1.1 2-TB2:21.1

INTERRUPTOR VENTILACION
-CB134

N
16—\ 2 1261

1192

VENTILADOR DE TABLERO
-MTR139

[ay

14 rd 1132

127
128
129
130
131
132
133

14 rd

134 [TB

O
1 AMP

1492-CB1G020

INTERRUPTOR CONTACTO
-CB318

N
16—\ 2 1341

-TB1

@EEE®2

1 AMP
SK 3323.607

CONTACTO DE SERVICIO
-CON318

1 2

14 rd [BRAYAN 1132

135
136
137
138
139

140 Y
11201

O
4 AMP

1492-CB1G020

-TB1

14 ar/y
ee

-GND136

15 AMP MAX
H-RF0-K3

-TB1

)2

14 wh

14 wh

14 wh

\/
N1202

Direcciont -TB1:5

ALIMENTACION

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha: No:

26/07/2018 XXX-0000 GGP

Autor:

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

4 -TB1:10

Page

1




INPROGAP

200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240

1191

FY

;2:1

18 bn

INTERRUPTOR FUENTE DE VOLTAJE PLC
-CB209

1>\2

-TB2

1191

2131

18 bn

O O

1.1 3 AMP

18 bn

| —
-?PW213 v Ly

[ @] @]
PLC Power Supply

18 bu

1192
1-TRg:21

1192

120/240V ac(L1)

(@]

HASIL
G

PLC BX-DM1-18ER-D |

INTERRUPTOR CONCENTRADOR RED
-CB226

1191 0O O 2311

[
[ Power Supply
' BX-DM1-18ER-D

-GND211

GROUND

-CE223
2 AMP

SWITCH ETHERNET

IE-SW8-ECO

2311 1

NN
NN

2 1192

-TB2

1192

OO

2

14 grn, 3
IGND226.
~PE

18 bn

2 AMP
1492-CB1G020

18 bn

\
11

/
91

-CE226
2 AMP

SWITCH ETHERNET

IE-SW8-ECO

1

OO
OO |2

OO

14 grn, 3
-GND229.)
~IPE

3.

-TB2

1192

11

18 bu

D)
21.1

18 bu

D)
22

18 bu

92

Direcciop:TB2:2.1
ELEMENTOS DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘.'i.

N

e
<. inprobap

Fecha:

26/07/2018

No:

XXX-0000

Autor: | Autor Email:

GGP

gabriel.gallo@inprogap.com

3 -TB8:5

Page




INPROGAP

1191
2-Tg2:2

300 18 bn
301

02| 1)

INTERRUPTOR TABLERO PANEL VIEW

-CB322

-TB8
1:1\2 1

303 2.1 e
304

305
306
307
308

309 l!l
310 .

311
312
313
314
315 -TB2

O O 1191 O 1_multi
2 AMP

ALIMENTACION SAI_1
-PWSAL_1

1191 24v |I Ov

» 1191 /3 -1B8:1.1

5
2-TB2:22 /1192 @——& mut & 1192

-
s@“}),: sock 7
:@{‘;L soek B
—
1) sk 5
g b |

1

1 sock 4

&

.
Ty sack
2y

"

| sock 2

'_@‘J: ook 1
i l_-.-

Ck

1192

-TB8

1192
3 -TIW:S.I

18 bu

1192

O

-TB2 221

316 3
317
318

319

ALIMENTACION SAI_2

-PWSAIL_2

101 24v || ov

1192

-TB2 |23

321 3.1

322
323

324|182

ALIMENTACION SAI_3

-PWSAIL_3

1191 24v |I Ov

1192

TB2 231

325
326
327
328
329 -TB2

ALIMENTACION SAI_4

-PWSAI_4

1191 24v |I Ov

1192

TB2 |24

330 4.1
331
332

333
334 -TB8

1191

1191

INTERRUPTOR PANEL VIEW

-CB334

1>\2

O O 3351 18 bn

18 bu

TB2 241

1192

335 1.1
336
337
338
339

390 Y
1191

Y|
1 AMP 24v Zlov

-PW PV

ALIMENTACION PANEL VIEW —+

-V

8

—

Q 14 gen,
Aoe GND

-GND340

1

-TB8 5.1

\/
1192

Direcciorg -TB8:1
ELEMENTOS DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ly ‘
20

inpmﬁap

Fecha: No: Autor:

26/07/2018 XXX-0000 GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

3-TB2:22.1

Page

3




INPROGAP

400
401
402
403
404
405
406
407
408
409
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430
431
432
433
434
435
436
437
438
439
440

L1001

INTERRUPTOR FUENTE DE VOLTAJE CAMARAS
-CB403

2

-TB1

14 wh

N1002

1131 0O O 14 rd 4031

3 4 AMP

-REC406

60W 5 AMP
14 rd FUENTE DE VOLTAJE DC

T

\

/

L1201

14 gr,

1132
4052

PE

L1 N |PE —
-GND406

B8 O1 4

8 bn 8 bu

1191
6 -TB2:5

1192
6 -TB2:25

-TB1 |10

14 wh

N1202

Direcciont: -TB1:3
ELEMENTOS DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

?}%f

inprnﬁap

Fecha: No:

26/07/2018 XXX-0000

Autor: | Autor Email:

GGP gabriel.gallo@inprogap.com

1-TB1:8

Page




INPROGAP

500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519
520
521
522
523
524
525
526
527
528
529
530
531
532
533
534
535
536
537
538
539
540

Direccion:
PLC

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

‘@npmﬁap

Fecha:

26/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

Page




INPROGAP

1191 1192
4 -T{;B:l 4 -T&8:4
600
601
602 18 bu
603
604
605
18 bu 6071
606 o _d _ TB2 |
| g DCIN DCIN |
607 [ . .
COM 0: COM 1: |
608 [ Tnput 0 16x Digital In | JJ
0
L1 .
609 BOTON REARME 35 Mé.gg{_%o I
| O
Input Channel 0 |
610 [ Input 1 16x Digital In | \TJ
. , 1
L1 .
611 PRESION NEUMATICA OK I O 36 McI)'SS{_Ool |
Input Channel 1 |
612 [ 1nput 2 16x Digital In | \TJ
L1 .
613 BOTON RESET | O 37 MCI).SS/L%Z |
Input Channel 2 |
614 [ 1nput3 16x Digital In | JJ
0 3 L1 .
615 BOTON VALIDAR MODO MAQUINA (NO SE CONECTA) | O 38 M(I).gg{_(g |
Input Channel 3 |
616 [ Tnput 4 16x Digital In | JJ
L1 .
617 BARRERAS DE SEGURIDAD | O 39 M(%I.E))S{_%“ |
Input Channel 4 |
618 [ 1nput 5 16x Digital In | \TJ
L1 .
619 PARO DE EMERGENCIA PV ACT I O 40 MCI).SS{_%S |
Input Channel 5 |
620 [ nput6 16x Digital In |
L1 .
621 PARO DE EMERGENCIA GAB ACT | O 41 M(I)'SS{_%? |
Input Channel 6 |
622 [ 1nput7 16x Digital In |
INTERLOCK 7 L 1:00/07 |
623 I —O 42 MODULO
Input Channel 7 |
624 [ 1nputs 16x Digital In |
L1 .
625 OPTO TOUCH | O 43 M(I).SS{_%B |
Input Channel 8 |
626 [ Input 9 16x Digital In |
L1 .
627 SELECTOR MODO AUTOMATICO | O 44 " 333{%? |
Input Channel 9 |
[ Input 10 16x Digital In
628 o0 |
O L1 .
629 SELECTOR MODO MANUAL | O 45 Mégg{-lé) |
Input Channel 10 |
630 [ Input 11 16x Digital In |
|—() 11
L1 .
631 PRESENCIA DE PIEZA | S 46 M(I)'SSG)I |
Input Channel 11 |
632 [ 1put 12 16x Digital In |
O 12 L )
633 CILINDRO CLAMP LH HM I O 47 Méé)ﬁ{loz |
Input Channel 12 |
634 [ 1nput 13 16x Digital In |
O 13 L1 .
635 CILINDRO CLAMP LH WK | O 48 McI)'gg/LIOB |
Input Channel 13 |
636 [ Input 14 16x Digital In |
O 14 L1 .
637 CILINDRO CLAMP RH HM | O 49 M(I).gg{gt |
Input Channel 14 |
638 [ Input 15 16x Digital In |
|—() 15
L1 .
639 CILINDRO CLAMP RH WK | O 50 Mé.oo/ls |
640
1191 1192
Direcciory -TB2:5 Proyecto: Cliente: 7 -TB2:25.1
PLC INPUTS
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
e Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
'3 -5 Inprobap 26/07/2018 | XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 6




INPROGAP

1191 1192
6 -T{;S:l 6 —TW:ZS
700
701 18 bn 18 bu
702
703
704
-TB7%51 7051 7071 18 bu
705 5 18 bn 18 bn N 8 bu -TB2 [251
706 | 7| DCOUT| DCOUT  ~| DCOUT| DCoUT
707 | ol
+V: +V: COM0: COM 1}
708 kTJ [16x Digital Out OutpuotO_I
lo: L2 0 VALVULA DE ARRANQUE PROGRESIVO
709 900100 Fo Q
: Output Channel 0 oot |
7 1 0 kTJ 16x Digital Out ul uo_,
lo: L2 1 RESERVA
711 iy 8 O— |
: Outpgt Channel 1 e |
7 1 2 \TJ 16x Digital Out ) uo_,
lo: L 3 RESERVA
713 oo 20 0— |
IOutpgt Channel 3 e |
7 14 kTJ 16x Digital Out u 6_'
lo: L 3 RESERVA
715 iy 20 0— |
|OUtPl.Jt Channel 3 oo |
7 1 6 kTJ 16x Digital Out ul uo_l
lo: L2 4 AVANCE CLAMP PIEZA
717 vy 21 0— |
: Output Channel 4 T |
7 1 8 \TJ 16x Digital Out ul uo_,
lo: L2 > RETROCESO CLAMP PIEZA
719 iy 2 0— |
: Outpgt Channel 5 Sooe |
720 \TJ 16x Digital Out u uo_,
lo: L2 6 NCE CLAMP INSERCION 1
721 Py 3 0— | AVA
IOutpgt Channel 6 oo |
722 kTJ 16x Digital Out ul uo_l
lo: L 7 RETROCESO CLAMP INSERCION 1
723 Ions 24 0— |
: Outpgt Channel 7 oS |
724 kTJ 16x Digital Out u uo_,
lo: L2 8 AVANCE CLAMP INSERCION 2
725 BT 25 O— |
IOutpgt Channel 8 Soos |
726 kL 16x Digital Out ul uo_,
lo: L 2 RETROCESO CLAMP INSERCION 2
727 iy 26 O— |
I Output Channel 9 S 10|
728 kTJ 16x Digital Out ul 6_'
lo: 2 10 ANCE CLAMP INSERCION 3
729 iy 27 0— A
IOutp.u.t Channel 10 oo t11|
730 kTJ 16x Digital Out ul uo_l
lo: L2 1 RETROCESO CLAMP INSERCION 3
731 iy 28 0— |
IOutp‘u‘t Channel 11 o tlz|
73 2 kTJ 16x Digital Out ul uo_,
lo: L2 12 AVANCE CLAMP INSERCION 4
733 ooy 29 O— |
IOutp.u.t Channel 12 oo 13|
734 kTJ 16x Digital Out u uo_,
lo: L2 13 RETROCESO CLAMP INSERCION 4
735 iy 30 0— |
I0utp_u_t Channel 13 S 14I
736 kTJ 16x Digital Out u 6_'
lo: 2 14 AVANCE CLAMP INSERCION 5
737 oo 31 0— |
IOutp.u.t Channel 14 o t15|
738 kTJ 16x Digital Out ul uo_l
lo: L 15 RETROCESO CLAMP INSERCION 5
739 Niviy 32 0— |
v Output Channel 15 _ |  /
740 1191 1192
Direccidg:TB2:5.1 Proyecto: Cliente: 8 -TB2:26
PLCOUTPUTS Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
s Fecha: No: Autor:  [Autor Email: Page
<. inprobap 26/07/2018 | XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com




INPROGAP

1191 1192
7 -Tg2:5 7-TBg25.1
800
801
18 bu
802
803
804 18 bu 8061 8061 8061
805 3 s bu 8 bu sy -1B2 [26
9
806 T T ST AT T
I
COM_4: COM_3: COM_2: COM_1
807 [ Inputo 16x Digital In |
0
808 CLAMP INSERCCION 1 HM | o 3 oLt |
I Ch, 10
809 [ Input1 npff:x D?gr::ael In :
1
L1 .
810 CLAMP INSERCCION 1 WK | o3 1 tMc‘ﬁBBtgjil |
811 | e
Input 2 16x Digital In
—O 2 |
812 CLAMP INSERCCION 2 HM | -3 ko2 | J
Input Channel 2 |
813 | =
Input 3 16x Digital In
|
814 CLAMP INSERCCION 2 WK | .- ko3 |
Input Channel 3 |
815 | =
Input 4 16x Digital In
|
816 CLAMP INSERCCION 3 HM | o 39 oLo04 |
hannel 4
817 : Input C| an |
Input 5 16x Digital In
L1 .
818 CLAMP INSERCCION 3 WK | o 4 1 t“éﬂggt?zl |
819 | |
Input 6 16x Digital In
—O 6 |
820 CLAMP INSERCCION 4 HM | o4 oL |
Input Channel 6 |
821 | =
Input 7 16x Digital In
|
822 CLAMP INSERCCION 4 WK v ko7 |
823 s e
npu
|
824 CLAMP INSERCCION 5 HM | - o Lonos |
hannel 8
825 | Input Channel® |
Input 9 16x Digital In
|
L1 .
826 CLAMP INSERCCION 5 WK | oa 1 J“C‘;;‘Bgi?zl |
827 | |
Input 10 16x Digital In
—O 10 '
828 CILINDRO INSERCCION 1 HM 11 L01/10 |
O R
829 | e
Input 11 16x Digital In
|
o u Lt \
830 CILINDRO INSERCCION 1 WK | o 42 1 t@ﬁggtﬁlﬁ |
831 | e
Input 12 16x Digital In
|
o .
832 CILINDRO INSERCCION 2 HM | o4 1 tﬁﬁggtﬁzﬁ |
833 | lusiane s
Input 13 16x Digital In
—O 13
834 CILINDRO INSERCCION 2 WK - Loy/13 |
! 8 Input Cranne 13
835 | Ll
Input 14 16x Digital In
—O 14 |
836 CILINDRO INSERCCION 3 HM o 45 101/14 |
' 9 Input Channer 14
npu annel |
837 [ Input115 16x Digital In |
—O 15
838 CILINDRO INSERCCION 3 WK o 5o Loys |
I >0 Input gr%?#ulé?lls |
839 | s e s s
ga0 Y v
1191 1192
Direccié:TB2:5.1 Proyecto: Cliente: 9 -TB2:26.1
MODULO 1
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
e Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
'3 -5 Inprobap 26/07/2018 | XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 8




INPROGAP

1191 1192
8 Tg% 8 TR2:26
900
901
902
903
904
905
906
907 I o e U = oy
0
L1 .
908 CILINDRO INSERCCION 4 HM | o 3 1 t@ﬁggyf’ﬁ :
npus annel
909 [ Input 17 16x Digital In |
—O 17
910 CILINDRO INSERCCION 4WK L1 1:01/17 \TJ
N B Y )
911 | o
Input 18 16x Digital In
—O 18 '
912 CILINDRO INSERCCION 5 HM - roy/18 | J
l 37 Input gl’%%glé?lg |
913 | ol
Input 19 16x Digital In
—O 19 '
914 CILINDRO INSERCCION 5 WK . 10Y/19 | J
I 38 Input Iéjllr(i)al?\LrjlIé(l)l%‘-) |
915 - ol
put 20 16x Digital In
—O 20 !
916 DETECCION DE LOWER GROMET 1 o 3 1.01/20 | J
I 3 Input gr%?mtrjnlé?zh |
917 | —
Input 21 16x Digital In
—O 21 '
918 DETECCION DE LOWER GROMET 2 o 49 L0121 | J
I 40 Input @r?aDnlrilélole |
919 | o
Input 22 16x Digital In
—O 22 '
920 DETECCION DE LOWER GROMET 3 i L0122 | J
l 41 Input Edl'?a%lr!nlé?zlz |
921 | ol
Input 23 16x Digital In
—O 23 !
922 DETECCION DE LOWER GROMET 4 o a 10123 | J
I 42 Input I\C,Ir%%LrJ]IéIOZ%’» |
923 - al
put 24 16x Digital In
—O 24 '
924 DETECCION DE LOWER GROMET 5 o 4 1.01/24 | J
I 43 Input gr%%gt?zﬁ |
925 | i
Input 25 16x Digital In
—O 25 '
926 DETECCION DE UPPER GROMET 1 o 4 1:01/25 \TJ
I 44 Input gr?a?\gléloZS |
927 | il
Input 26 16x Digital In
—O 26 !
928 DETECCION DE UPPER GROMET 2 11 101/26 | J
| —O 45 MODULO 1
929 [ Input 27 Inp'itscrsn::: fs I
nput x Digital In
—O 27 '
930 DETECCION DE UPPER GROMET 3 O 48 L0127 |
I 46 Input @r%?\lr{lé?z% |
931 [ Input 28 16x Digital In |
—O 28
932 DETECCION DE UPPER GROMET 4 | o4 okou2s |
Input Channel 28 |
933 [ Input 29 16x Digital In
—O 29
934 DETECCION DE UPPER GROMET 5 | ol ko |
Input Channel 29 |
935 [ Input 30 16x Digital In |
—O 30
936 DETECCION DE CORTE H 1 | o 49 kO30 |
Input Channel 30 |
937 [ Input 33; 16x Digital In |
L1 .
938 DETECCION DE CORTE H 2 | o 5o Lot |
939 _ _ L _ _ _ _ InputChannel31|
90 Y \
1191 1192
Direccidm:-TB2:5.1 Proyecto: Cliente: 10 -TB2:26.1
MODULO 1
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
e Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
'3 -5 Inprobap 26/07/2018 | XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 9




INPROGAP

1191 1192
9 -Tg2:5 9 -TR2:26
Y Y
1000
1001
18 bu
1002
1003
1004 18 bu 10061
1005 § 18 bu 'TBZ 26.1
Q|
1006 :____ T 11T
COM _2: COM 1: |
1007 [ Input 0 16x Digital In |
0
1 \
1008 DETECCION DE CORTE H3 | o 3 Inmt@éﬁﬁg |
1009 [ 1nput 1 16x Digital In |
1
L \
1010 DETECCION DE CORTE H4 | Lo 1 tMc‘ﬁBBE% :
npu annel
1011 [ 1nput2 16x Digital In |
|—O 2
1012 DETECCION DE CORTE OVALO l o 39 1:02/02 |
l 37 Inputl\gcligr?nlhél) 22 |
1013 ™ Inputs 16x Digial In
1 .
1014 DETECCION CORTE DE ROBOT 1 | Lo 4 1 tMC%BB%{?O:? [
npu annel |
1015 [ Inpute 16x Digital In |
51 .
1016 DETECCION CORTE DE ROBOT 2 | L o4 1 9@354?2 |
npu annel
1017 [ 1nputs 16x Digital In |
L .
1018 RESERVA | Lo 1 thgggfg):z :
nput annel
1019 ™ Input8 16x gl In
6
102 o u :
o TR ee e
i
1021 [ 1nput 7 16x Digital In |
1 \
1022 RESERVA | Los 1 tMc%BBﬂ?;Z |
nput Channel 7 |
1023 [ Inputs 16x Digital In |
51 .
1024 RESERVA | o4 Inpﬂggﬁﬂﬁgg |
1025 [ 1nput 9 16x Digital In |
L \
1026 RESERVA | Lo 1 Jgggﬁﬁé :
nput annel
1027 [ nput 10 16x Digital In |
—O 10 L1 .
1028 RESERVA | o 4 1 t@ﬁ’{"gfﬁ% |
nput Channel 10 |
1029 [ Input 13 16x Digital In |
O 1 1 .
1030 RESERVA | O 48 1 t@ﬁggf{% :
npu annel
1031 [ Input 12 16x Digital In |
O 12 L .
1032 RESERVA | o4 o %Enﬁzglzzz |
1033 [ put 13 16x Digital In |
13
1034 o U ;
o B R 1
u
1035 [ Input 14 16x Digital In |
—O 14 1 .
1036 RESERVA | O 49 1 t“&?{"gfé’ﬁ |
nput Channel 14 |
1037 [ Input 15 16x Digital In |
|—() 15
1038 RESERVA | ~ 050 MoboL0 |
hannel 15
1039 -——-L - menl
1040 Y M
1191 1192
Direccidn:-TB2:5.1 Proyecto: Cliente: 11 -TB2:27
MODULO 2
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
e Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
%IHFII'EIEBFI 26/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 10




INPROGAP

1191 1192
10 -Rp2:5 10 -TR:26.1
1100
1101
1102 Jom N
1103
1104
1105 -TB2
11061 11061 18 bu 11071 18 bu
1106 5.1 18 bn 18 bn § 18 bu -TB2 [27
1107 —Hdr-dr-4Tt-1
|
1108 : vDC 1: VDC 2: COM 2: COM 1
16x Digital Out Output 0
1109 U 1:03/00 2 997 AVANCE INSERCION 1
1110 B Y |
16x Digital Out Output 1
1111 U 0301 . 197 RETROCESO INSERCION 1
1112 | ggtgggnghgnnel 1 180 |
[16x Digital Out Output 3
1113 U 00302 2 | 3797 AVANCE INSERCION 2
1114 B 2 |
16x Digital Out Output 3
1115 U lo:0303 . | 397 RETROCESO INSERCION 2
1116 R 2 |
16x Digital Out Output 4
1117 J 10:03/04 L 4 O_: AVANCE INSERCION 3
1118 B 2 |
16x Digital Out Output 5
1119 \TJ IO:03/05 L2 5 O—: RETROCESO INSERCION 3
1120 owios o 297 |
[16x Digital Out Output 6
1121 \TJ IO:03/06 L2 6 O—: AVANCE INSERCION 4
1122 s 2 |
5 16x Digital Out Output 7
1123 5 Uigorr . | 797 RETROCESO INSERCION 4
1124 R 2 |
16x Digital Out Output 8
1125 U 10:0308 2 897 AVANCE INSERCION 5
1126 B » 7 |
16x Digital Out Output 9
1127 U 10:03/00 . | 997 RETROCESO INSERCION 5
1128 el % |
16x Digital Out Output 10
1129 U 00310 . | 1097 TORRETA LUZ VERDE
1130 e 7 |
16x Digital Out Output 11
1131 NVRN, .| 197 TORRETA LUZ AMBAR
1132 e % |
16x Digital Out Output 12
1133 J 10:03/12 L 12 O_: TORRETA LUZ ROJA
1134 ICI;’Lct)[I))uLéL&aBnnel 12 207 |
[16x Digital Out Output 13
1135 U 00313 o | 1397 | AMPARA DE SERVICIO
1136 s T |
16x Digital Out Output 14
1137 L 003714 2 | 197 | AMPARAS DE SISTEMA DE VISION
1138 o 3107 |
16x Digital Out Output 15
1139 G o:03/1 2 > O_: TRIGGER CAMARA DE VISION 1
1140 Y yooos s 29T | M
1197 et _ L _ 1192
Direcciéng -TB8:2 Proyecto: Cliente: tertbzard
MODULO 3
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
s Fecha: No: Autor:  |Autor Email: Page
‘e 'R;
. “.’ II‘IFII'[IEBFI 26/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 11




INPROGAP

1191 1192
11 -TV:S.I 11 -T&Z:27
1200
1201
1202
1203
1204 s — = —
16x Digital Out Output 16
1205 U 603716 2 | 1697 JRIGGER CAMARA DE VISION 2
| MODULO 3 17 O—
1206 IOutput Channel 16 |
16x Digital Out Output 17
1207 U o031 o | 797 TRIGGER CAMARA DE VISION 3
| MODULO 3 18 O—
1208 IOutput Channel 17 |
16x Digital Out Output 18
1209 U io03/18 o | 1897 TRIGGER CAMARA DE VISION 4
| MODULO 3 20 O—
12 10 Output Channel 18 |
kTJ [16x Digital Out OUtpuOtE'
1211 10:03/19 L 1907 | AMPARA INDICADORA BLANCA
| MODULO 3 20 O—
12 12 Output Channel 19 |
1213 \TJ [16x Digital Out gUtpuotﬁ
10:03/20 L2 0 | LED DE BOTON VERDE
| MODULO 3 21 O—
1214 Output Channel 20 |
\TJ [16x Digital Out Outpuotﬂ
1215 l0:03/21 > | 2197 |ED DE BOTON AMBAR
| MODULO 3 22 O—
12 16 Output Channel 21 |
kTJ [16x Digital Out O”tpgfl
1217 |0:03/22 2 | 207 | AMPARA INDICADORA VERDE
| MODULO 3 23 O—
12 18 IOutput Channel 22 |
16x Digital Out Output 23
1219 U o032 2 | BT | AMPARA INDICADORA AMARILLA
| MODULO 3 24 O—
1220 Output Channel 23 |
1221 \TJ [16x Digital Out OUtpuOtﬁ,
10:03/24 B 2497 |LAMPARA INDICADORA ROJA
| MODULO 3 25 O—
1222 IOutput Channel 24 |
16x Digital Out Output 25
1223 U 1603725 e | S~ RESERVA
1224 | Gutput Channel 25 |
kTJ [16x Digital Out oUtpuOtEI
1225 |0:03/26 2 | %97 RESERVA
1226 lolvlllct)pDul'iLg\gnnel 26 |
1227 kTJ [16x Digital Out OUtpuOtZI
0:03/27 2 777 RESERVA
1228 :OMu?pDuléL(%gnnel 27 |
16x Digital Out Output 28
1229 U 1003728 e | 5~ RESERVA
1230 I&?Eu%&innel 28 |
1231 kTJ [16x Digital Out Ompgﬁl
10:03/29 2 | ®77 RESERVA
1232 :OMU?FI))uliLglgnnel 29 |
16x Digital Out Output 30
1233 U 1603730 e | O~ RESERVA
1234 :Owlljct)pDuléL((:)hgnnel 30 |
16x Digital Out Output 31
1235 U 1603731 e | O~ RESERVA
1236 lgwlu?;?_ulél-gh_gnniml_ _______ |
1237
1238
1239
1240 Y M
1191 1192
Direccién: 14 -TB8:2 Proyecto: Cliente: 14 -TB2:21.
MODULO 3
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
e Fecha: No: Autor:  [Autor Email: Page
Q8
"‘.d II‘IFII'[IEBFI 26/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 12

—




INPROGAP

1300
1301
1302
1303
1304
1305
1306
1307
1308
1309
1310
1311
1312
1313
1314
1315
1316
1317
1318
1319
1320
1321
1322
1323
1324
1325
1326
1327
1328
1329
1330
1331
1332
1333
1334
1335
1336
1337
1338
1339
1340

Direccion:
DISPONIBLES

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ho3.
"}.ﬁ;inpmﬁap

Fecha:

26/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

Page

13




INPROGAP

1191
12-Tgei5.1
1400 18 bn
1401

1402 |7TB8

TABLERO PV

BOTON REARME
-51403
-TB9

14211 |

14021

-TB3

1403 |?

1404
1405
1406
1407
1408 8 bn
1409
1410
1411 -TB2

1
O 3 multi
o O

PRESION NEUMATICA OK
-51412

14211

O)
S

1402118 blk

-TB3

| Tmput1] T T T T

1412 6
1413
1414
1415
1416
1417
1418 8 bn
1419
1420
1421

-TB8

©

TABLERO PV

BOTON RESET
-51421

2
14211 | O—4_mult

14212

18 bk
14121 8b| O 1

-TB3

| “tpu2 ] T T T T T

2.1
1422

1423
1424
1425
1426
1427
1428
1429
1430
1431
1432
1433
1434
1435
1436
1437
1438
1439

1440 Y
1191

o O

O)
S

18 bk
14212 i O 2

| _IintO ______
O

16x Digital In

1:00/00
MODULO 0

16x Digital In |

1:00/01 |
MODULO 0

16x Digital In

1:00/02
MODULO 0

1192
12 -Tg:27

18 bu

\/
1192

Direccidrs:-TB2:6.1

CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

=

’ﬁ.inprnﬁap

Fecha:

26/07/2018

No:

XXX-0000

Autor: | Autor Email:

GGP gabriel.gallo@inprogap.com

15-TB2:27.1

Page

14




INPROGAP

1191
14 -Tir?:z.l

1500

1501

1502 |7 TB2

18 bn

15031 18 bn

15031 18 bn

1503 |°**
1504
1505
1506
1507
1508
1509
1510 o o
1511
1512
1513
1514
1515
1516
1517

-C4CSEA07530A |5
/15
CORTINA DE SEGURIDAD 3

15061

CORTINA DE SEGURIDAD

1192
14 -Tg:27

18 bu

-C4CSEA07530A
/15

// XX,
dARN

18 bu

150

o1 15061

RELEVADOR DE SEGURIDAD
UE48-20S3D2/1

15031 15031

1518
1519
1520
1521
1522
1523
1524
1525
1526
1527
1528
1529
1530
1531
1532
1533
1534
1535
1536
1537
1538
1539

1540 Y
1191

1191

13

18 bk

15062

23 |S31

TB2 T27.1

18 bk

18 bu

15063

S12 (S33

Al

A2

C

18 bk

24

5301

15221

S22 |S21

18 bk

15222

14 [S35

5301

18 bn

-TB3

5 | Input 4

15301518 bk
O O 4

16x Digital In |
1:00/04 |
MODULO

\/
1192

Direccions -TB8:3
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

e
o
o

'4.inprnﬁap

Fecha: No:

26/07/2018 XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

16 -TB2:28

Page

15




INPROGAP

1191
15 -Tgp:6.1
1600
1601
1602
1603
1604

16231

18 bn

-TB8

16231

TABLERO PV

PARO DE EMERGENCIA PV ACT
-PB1606

-TB9

1605
1606
1607
1608
1609
1610

-TB2

16231

18 bn

| Input 5
18 bk
16041 | '®)

PARO DE EMERGENCIA GAB ACT
-PB1619

1
1 v 2 16121

-TB3

PB16191 (2):/1

| “mpute ] T T T T

1611

1612 §7 o
1613
1614
1615
1616
1617
1618
1619
1620
1621
oy B

7.1

1624

18 bn

1

»—TB9 Eq) 16061 10 QZ
(2)

(l)QI_Q
/16

16141

O
S

INTERLOCK

-PB1606 -PB1619 -CR1628

Z61411
/16

21 6061 L 121 626

/16

16231 16231

1625
1626
1627
1628
1629
1630
1631
1632
1633
1634
1635
1636
1637
1638
1639

1640 Y
1191

13 (23 (S31

18 bk
16121 8b| O 6

(O-CR1628:/11

S12 |S33

S22

16301
1
D

16291

14 [S35

UE48-20S3D2/2

16292

18 bu

16x Digital In

1:00/05
ULO 0

16x Digital In |
1:00/06 |
MODULO 0

RELEVADOR DE SEGURIDAD

1192
15 -TRg:27.1

18 bu

16331

-TB3

| Tputz ] T T T

O
S

18 bk
16331 8| O 7

16x Digital In |
1:00/07 |
MODULO 0

-TB2 |28

18 bu

\/
1192

Direcciony -TB2:8
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha: No:

26/07/2018 XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

17 -TB2:28.1

Page

16




INPROGAP

1191 1192

16 -T§’2:7.1 16 -TﬁZ:ZB
1700 8 bn 18 bu
1701 CAMPO
1702
1703 -PRX1705 B3
1704 -

-TB2 1 4 9 | Topws ]~ — T T TiexDig i

1705 5 L4 17051 o SN LG B 1:00/08: \TJ
1706 170813 L jo_3i R EP‘E%%%J”LSC')_;’)I
1707 {_< )

1708

1709 -TB2 28.1
1710
1711
1712
1713
1714 TABLERO PV
1715

1716 SELECTOR MODO AUTO

-S1718
1717 -TBY T’
1718 -TB8 | 5 10 | “Inputo 16x Digital In

17311 A_N7__multi 17181 N 17181\18 bk '®)
~ I

31 O O L1 ;
1719 | —0 35 MOB0LO'D

1720 |
1721
1722
1723
1724
1725
1726
1727

1728
SELECTOR MODO MANUAL

1729 51731
1730 -TB9 -3

-TB8 -
1731 e 17311 | g 8 muti 1731 1 17312418 b:k %mtlloo t6x Digial I
i 1:00/10

732 | - Cren L
1733

1734
1735
1736
1737
1738
1739

1740 Y \
1191 1192

TABLERO PV

Direccids:-SAI_1:1 Proyecto: Cliente: 18 -SAI 1:1

CONEXIONES DE CONTROL
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com

Fecha: No: Autor:  |Autor Email: Page

Ly ‘
20

nproGap 26/07/2018 | XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 17




INPROGAP

1191
17 -;P8:4

1800

1801

1802

1803

1804 AL 50

1192
17 -TRg:28.1

1805
1806

-LC1808

1807 SENSOR DE PRESENCIA DE PIEZA

1808
1809
1810
1811
1812
1813
1814 SAL 1

1
Fa

I.|

18091

-TB3
12

SAI_1 |1

| Tput1t |~ T 7 TiexDigital In

SENSOR CILINDRO CLAMP LH HM

-PRX1815

1

+ A 3

18151

-TB3
13

18 bk
18091 8b| o1 |

L1
1:00/11
| —O 35 MODULO 0 |

| Tput12 |~ T T 7 TiexDigttal In_l

1815 it
1816
1817
1818
1819
1820
1821
1822
1823
1824 g1 1

N

k
18151 18b| O 12

L1 ;
1:00/12
| —0O 35 MODULO 0 |

SENSOR CILINDRO CLAMP LH WK

-PRX1825

1

+ A~ 3

18251

-TB3
14

-SAL_1 |2

| Eput_13_ -0 0 0 = _16x_DigitaTI In,

1825 18241
1826
1827
1828
1829
1830
1831
1832
1833 -3AI 1

18341

18. 731

O
N7

18 bk
18251 8I O 13 |

L1
1:00/13
| —O 35 MODULO D |

SENSOR CILINDRO CLAMP RH HM

-PRX1834

-TB3
15

-SAI_1 |3

| Tput14 |~~~ T 7 TiexDigital In_l

1
O-LD)

1834 4
1835
1836
1837
1838
1839

1840 Y
1191

18342\18 bk O 14
L1
1:00/14 |

-SAI_1 [4

\/
1192

Direccid:-SAL 1:5
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente: 19 -SAI_1:5

Ry

‘.'i.’

e
<. inprobap

Fecha:

26/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email: Page

gabriel.gallo@inprogap.com 18




INPROGAP

1191 1192
18 _5671*1:4 18 —sw_1:4
1900 SENSOR CILINDRO CLAMP RH HM
1901 -PRX1934 s
1902 -
-3AI 1 1 4 3 16 | Tnputis | — T T T 7 TiexDigitalIn |
1903 : 19351 S O 19031:18 bk 15 . |
1:00/15 |
1904 AT I I T -7 Y
1905 /19_/19 /6
1906
1907
1908 -SAI_1 |5
1909
1910 SENSOR CLAMP INSERCCION 1 HM
1911 -PRX1934 ot
1912 .4
1913 -3AI_1 Lo3s1 1 +o. 3 S 01318 b:k (13nputo e Digital In
6 Lt 1:01/00 |
1914 AN I N T 1
1915 /19_/19 /6
1916
1917
1918 SAT1 |6
1919
1920
1921 SENSOR CLAMP INSERCCION 1 WK
1922 -PRX1934 B4
1923  -SAI 1 . 1 srl 3 2 Lparts b:k —gpm ] T T T T T e,
1924 17 xS ol
1925 191_ // _ _ _ _ _ _ _ _ _nputChannell
1926 /19 /19 /g
1927
1928 )
1929 SALL 7
1930
1931
SENSOR CLAMP INSERCCION 2 HM
1932
-PRX1934
933 Ly B4
1934 I 19351 L +ns 3 e 1934118 b:k gpu” 16¢Digital In|
1935 8 19 Ogl %\O I —© 3L51 Inputlv(lig§§rl11_§ 21 :
N 7
1936 /19 /19 /g
1937
1938
1939
-SGAI_1 [8
1940 11291 1}92
Direcci®n:-SAI_1:9 Proyecto: Cliente: 20 -SAI 1:9
CONEXIONES DE CONTROL
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
s Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
238,
‘de II‘IFII'[IEBFI 26/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 19




INPROGAP

1191 1192
19 -56’171:8 19 -Sw_l:S
2000 SENSOR CLAMP INSERCCION 2 WK
2001 g -PRX2001 s
2002 -JALL 20351 1 +Ae 3 20031 i 2003118 blk ews [ TexDigial In_|
2003 9 A ~ O Lo L1 1:01/03 | g
2004 20y OV‘/,/ N Bt 5
2005 )
2006
2007
2008 -SAI_1 |9
2009
2010 SENSOR CLAMP INSERCCION 3 HM
2011 -PRX2011 o
2012 -3AI_1 1 3 | TInput4 |~ T T T 7 TlexDigitalIn
2013 20351 A 20131 0O 2013118 bk o |
10 o I Lo L1 1:01/04 |
2014 m&“%¢ N I
2015 )
2016
2017
2018 5 -SAI 1 ’ 10
2019
2020
2021 SENSOR CLAMP INSERCCION 3 WK
2022 -PRX2023 T84
QAT 2 e e e e — — L= — §
igij -’AI_Z 20351 1 + A+ 3 20241 g 20241,18 b:k (IanutS 16¢Digital In| N
1 L1 1:01/05 |
2025 20031 (?V\O/// I_ PR jo_3i - — E‘plﬁcﬁ%ﬁg_sll
2026
2027
2028 )
2029 SAL2
2030
2031
2032 SENSOR CLAMP INSERCCION 4 HM
-PRX2033
2033 R
-SAI 2 TB4 S == — = — = 565 —
2034 p 20351 L ene 3 o3 o 2034138 b gp”te 16xDigital In |
2 L1 1:01/06 |
2035 20081 OV\O/// I_ _ ro_3i _ E‘p‘ﬁ%%ﬁg'_él
2036 -
2037
2038
2039
-SAI 2 [2
2040 Y v
1191 1192
Direccidn:-SAL 2:3 Proyecto: Cliente: 21 -SAI 2:3
CONEXIONES DE CONTROL
) Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
s Fecha: No: Autor:  |Autor Email: Page
23R,
"t'{ II‘IFII'[IEBFI 26/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 20




INPROGAP

1191 1192
20 -56’172:2 20 -Sw_Z:Z
2100 SENSOR CLAMP INSERCCION 4 WK
2101 -PRX2103 s
2102 -
JAL2 21351 L e 3 oiom 8 aongsn 7| 16D In_|
2103 3 A ~ I © Lo LL 1:01/07 |
2104 AN N BTt
2105 ~T
2106
2107
2108 -SAI_2 |3
2109
2110 SENSOR CLAMP INSERCCION 5 HM
2111 -PRX2113 o
2112 q -le4
2113 “PAL2 21351 1 a3 21131 ,9\ 21131\18 blk (IanutS 16x Digial In|
4 o ~ I L 5 3L51 1:01/08 |
2114 AN N 1
2115 ~T
2116
2117
2118 SAL 2 14
2119
2120
2121 SENSOR CLAMP INSERCCION 5 WK
2122 -PRX2124 T84
QAT D o
jiij JAL2 21351 1 a3 21241 g) 21241\18 b:k gpuw 16x Digia! In|
5 L1 1:01/09 |
AN | [O5 lguo
2125 N e el :
2126
2127
2128 )
2129 -SAI 2 |5
2130
2131
SENSOR CILINDRO INSERCCION 1 HM
2132
-PRX2134
ol N 1
2134 - 21351 L eane 3 omsu g 21341\18 b:k Ig’”tlloo 16¢Digial In |
2135 i 21031 %\O I © 3L51 Input @%I?ﬁé?l%:
2136 ~r T T oo T
2137
2138
2139 “SAL2 is
2140 Y
1191 1192
Direcci@n:-SAL 2:7 Proyecto: Cliente: 22 -SAL_2:7
CONEXIONES DE CONTROL
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
s Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
2R
‘de II‘IFII'[IEBFI 26/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 21




INPROGAP

1191
21-54 2:6
2200
2201

2202 -SAL_2

22351

SENSOR CILINDRO INSERCCION 1 WK

-PRX2203

1

+ A 3

-TB4
12

2203
2204
2205
2206
2207
2208
2209
2210
2211
2212
2213

-SAI_2

22351

1192
21-54 2:6

16x Digital In |
L01/11 |
MODULO 1

SENSOR CILINDRO INSERCCION 2 HM

-PRX2213

1

+ A 3

22131

-TB4
13

2214
2215
2216
2217
2218
2219
2220
2221
2222
2223  -SAI_2

22351

22 Ogl %\O

N

O
S

-SAI_2 |7

16x Digital In

1:01/12
MODULO 1

SENSOR CILINDRO INSERCCION 2 WK

-PRX2224

1

+ A 3

224 9
2225
2226
2227
2228
2229
2230
2231
2232
2233
2234 JAL2

22351

22 Ogl %\O

7

SAL 2 |8

16x Digital In

1:01/13
MODULO 1

SENSOR CILINDRO INSERCCION 3 HM

-PRX2234

1

+ A 3

22341

-TB4
15

O
A

| Tnput1a | — T T

2235 | 1°
2236
2237
2238
2239

2240 Y
1191

1191

22 Ogl %\O

N7

Kk
22341 18bI O 14

-SAl_ 2 |9

16x Digital In

1:.01/14
MODULO 1

SAL 2 ilo
1192

Direcci@s:-SAI_3:1
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha:

27/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

23 -SAI_3:1

Page

22




INPROGAP

1191 1192
22 -SAL 2:10 22 -SAL 2:10

2300 SENSOR CILINDRO INSERCCION 3 WK

2301 _PRX2303
2302 -TB4

SAT3 T o
9 16 | 16x Digital In
— 1 - 3 Input 15 [s]
2303 23351 + 23031 O 23031\18 blk o 15 |

1 L1 1:01/15 |

2304 AN L[ pelunl
2305
2306
2307
2308 -SAI_3 |1
2309

2310 SENSOR CILINDRO INSERCCION 4 HM

2311 _PRX2313

2312 -e4

SAI_3 iof
23 13 - 23351 1 +Ac 3 23131 g 2313118 b:k %’”tfg 16« Digital In |

2 L1 1:01/16

2314 NS | [O3 puluol
2 /// ————————————
2315
2316
2317
2318 SAL3 |2
2319
2320
2321 SENSOR CILINDRO INSERCCION 4WK

2322 -PRX2324
18 | Tnputiz |~ T T T 7 TlexDigitalIn

2323 -SAI 3 . 5
2324 3 23351 FAE 23241 O 23241\18 blk O 17 . / I
1.01/17 |
2325 SN L IO el
=N 7
2326
2327
2328
2329 -SAI_3 |3
2330
2331

2332
2333 -PRX2334

1
)

SENSOR CILINDRO INSERCCION 5 HM

-TB4
$AI 3 e e = = = = = = o
2334 = 23351 L sAe 3 o3 g 23341.18 b:k Ig’”tllss 16¢Digital In

1
Fa

L1 1:01/18

2335 ) %\O/ |_ o ro_3i o _MOEJLo_ll
2336 N7

2337
2338

2339
2340 ¥ AL3 i4
1191 1192

Direccidm:-SAL_3:5 Proyecto: Cliente: 24 -SAL_3:5

CONEXIONES DE CONTROL
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com

Fecha: No: Autor:  |Autor Email: Page

Ry

‘o i.’

LS
<. inprobap 27/07/2018 | XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 23




INPROGAP

1191
23 -5 3:4

2400 SENSOR CILINDRO INSERCCION 5 WK

2401 _PRX2403
2402 qp7 3 1

+ A 3

-TB4

20

| Tmput1e] T T T T

2403 24351
2404 NS
2405
2406
2407

18 bk
24031 8 i O 19 L

1192
2354 3:4

16x Digital In |
1:.01/19 |
MODULO 1

2408
2409
2410
2411
242 o1 3

2413 —

-SAL_3 |5

2414 -LC2414
2415 SENSOR DETECCION DE LOWER GROMET 1

2416
2417
2418
2419
2420
2421
2422
2423 -$AI_3

24351

k
24181 18|:)I O 20

| Tput20 | T T T

-SAI_3 |6

2424 7
2425 -LC2425
2426 SENSOR DETECCION DE LOWER GROMET 2
2427
2428
2429
2430
2431
2432
2433
243¢  3AL3 s

k
24281 18b| O 21

| Tnput2r | T T T T

-SAL_3 |7

2435
2436
2437
2438
2439

2440 Y
1191

-LC2436
SENSOR DETECCION DE LOWER GROMET 3

2438118 blk O 22

| Tput22 ] T T T T

16x Digital In |
1:01/22 |
MODULO 1

\/
1192

Direcci@ms:-SAI_3:9 Proyecto:
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

s Fecha: No:
b T
ey

¥,
«* nproGap 27/07/2018 | XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

25 -SAIL_3:9

Page

24




INPROGAP

1191
2454 3:8
2500
2501
2502

25331

-SAI_3

25331

1192
24 —S%I_3:8

25021

2503 |°

2504
2505
2506
2507
2508
2509
2510
2511
2512
2513

1
)

SAL_3

-LC2504
SENSOR DETECCION DE LOWER GROMET 4

25331

| Tnput2s | T T

k
25071 18bI O 23

-SAL_3 |9

10
2514

2515
2516
2517
2518
2519
2520
2521
2502  JAL4

25331

-LC2514
SENSOR DETECCION DE LOWER GROMET 5

25331

| Tmput2a ] T T T T

25161\18 blk O 24

-SAI_3 |10

16x Digital In |
1:01/24 |
MODULO 1

25021

2523
2524
2525
2526
2527
2528
2529
2530
2531

2532 -SAI_4

-LC2524
SENSOR DETECCION DE UPPER GROMET 1

25331

| Epf s T

18 bk
25271 i O 25

-SAl_4 |1

16x Digital In |
1:01/25 |
MODULO 1

2533
2534
2535
2536
2537
2538
2539

2540 Y
1191

-LC2534
SENSOR DETECCION DE UPPER GROMET 2

| Tmput2s | T T T

18 bk
25361 8b| O 26

\/
1192

Direcci®s:-SAI_4:3

CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha: No:

28/07/2018 XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

26 -SAI_4:3

Page

25




INPROGAP

2600
2601
2602
2603
2604
2605
2606
2607
2608
2609
2610
2611
2612
2613
2614
2615
2616
2617
2618
2619
2620
2621
2622
2623
2624
2625
2626
2627
2628
2629
2630
2631
2632
2633
2634
2635
2636
2637
2638
2639
2640

-q

1
)

1191
25 -S4 4:2

bAL_4

26331

1192
2554 4:2

3

AL_4

-LC2604
SENSOR DETECCION DE UPPER GROMET 3

26331

k
26071 18bI O 27

| Tnput2z | T T T T

-SAI 4 |3

bAL_4

-LC2614
SENSOR DETECCION DE UPPER GROMET 4

26331

29 | Input 28

18 bk
O 8 26151| O 28

16x Digital In |
1:01/28 |
MODULO 1

bAL_4

-LC2624
SENSOR DETECCION DE UPPER GROMET 5

26331

18 bk
26271 i O 29

| Tput2e | T T T T

-SAl_4 |5

16x Digital In |
1:01/29 |
MODULO 1

\
11

/
91

-LC2634
SENSOR DETECCION DE CORTE H 1

18 bk
26361 8b| O 30

| Taputzo | T T T T

\/
1192

Direcci@m:-SAL_4:7
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha: No:

28/07/2018 XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

27 -SAI_4:7

Page

26




INPROGAP

1191
26 -56’174:6
2700
2701
2702 'E)AI_4

27331

1192
26 -S4 4:6

2703
2704
2705
2706
2707
2708
2709
2710
2711
2712
2713

-SAI_4

-LC2704

SENSOR DETECCION DE CORTE H 2

27331

2
OB bk 27071I O 31

| Tnputsr | T T

-SAI 4 |7

2714
2715
2716
2717
2718
2719
2720
2721
27727 AL 4

-LC2714

SENSOR DETECCION DE CORTE H3

27331

| 71
~ 18 bk 27161 C;Wt 0
~ I

16x Digital In |
1:02/00 |
MODULO 2

2723
2724
2725
2726
2727
2728
2729
2730
2731

2732 g1 4

-LC2724

SENSOR DETECCION DE CORTE H4

27331

-TB5

| Tmpur] T T T T

2
18 bk
O 27271I o 1

-SAl 4 |9

16x Digital In |
1:02/01 |
MODULO 2

2733
2734
2735
2736
2737
2738
2739

2740 Y
1191

10

1191

-LC2734

SENSOR DETECCION DE CORTE OVALO

Input 2

|
18 bk
27361\18 bl o 2

SAI_4 |10

\/
1192

Direcci®g:-TB2:8.1

www.inprogap.com

CONEXIONES DE CONTROL

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Lo
s
e

'4.inprnﬁap

Fecha:

28/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

28 -TB2:29

Page

27




INPROGAP

1191
27 -SA‘}»4:10

2800 o

2801

2802  |71B2

28131

1192
27 -SAY 4:10

18 bu

2803 |1
2804

-LC2804

2805 SENSOR DETECCION CORTE DE ROBOT 1

2806
2807
2808
2809
2810
2811
2812
2813

-TB2

28131

-TB2 29

16x Digital In

1:02/03
MODULO 2

2814
2815
2816
2817
2818
2819
2820
2821
2822
2823
2824
2825
2826
2827
2828
2829
2830
2831
2832
2833
2834
2835
2836
2837
2838
2839

2840 Y
1191

-LC2814

SENSOR DETECCION CORTE DE ROBOT 2

5
O 28181\18 bk
S I

| “tput4 | T T T
O

TB2 [29.1

16x Digital In

1:02/04
MODULO 2

\/
1192

Direcci®:-TB2:9.1
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

‘oo %
“‘ Inprobap

Fecha:

28/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

32 -TB2:30.1

Page

28




INPROGAP

2900
2901
2902
2903
2904
2905
2906
2907
2908
2909
2910
2911
2912
2913
2914
2915
2916
2917
2918
2919
2920
2921
2922
2923
2924
2925
2926
2927
2928
2929
2930
2931
2932
2933
2934
2935
2936
2937
2938
2939
2940

Direccion:
DISPONIBLES

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

';}?inpmﬁap

Fecha:

28/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

Page

29




INPROGAP

3000
3001
3002
3003
3004
3005
3006
3007
3008
3009
3010
3011
3012
3013
3014
3015
3016
3017
3018
3019
3020
3021
3022
3023
3024
3025
3026
3027
3028
3029
3030
3031
3032
3033
3034
3035
3036
3037
3038
3039
3040

Direccion:
DISPONIBLES

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

';}?inpmﬁap

Fecha:

28/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

Page

30




INPROGAP

3100
3101
3102
3103
3104
3105
3106
3107
3108
3109
3110
3111
3112
3113
3114
3115
3116
3117
3118
3119
3120
3121
3122
3123
3124
3125
3126
3127
3128
3129
3130
3131
3132
3133
3134
3135
3136
3137
3138
3139
3140

Direccion:
DISPONIBLES

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

‘%inpmﬁap

Fecha:

28/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

Page

31




INPROGAP

3200
3201
3202
3203
3204
3205
3206
3207
3208
3209
3210
3211
3212
3213
3214
3215
3216
3217
3218
3219
3220
3221
3222
3223
3224
3225
3226
3227
3228
3229
3230
3231
3232
3233
3234
3235
3236
3237
3238
3239
3240

1191
28 -Pp2:9

18 bn

| 16x Digital Out Output 0 32031

-TB6

1192
28 -TRg:29.1

VALVULA DE ARRANQUE PROGRESIVO 18 bu

-SV3202

-

L 10:00/00 L2 0
| MODULO 0 25 O— !

\/
1191

1
18 bk~
S

32031 xL X13 5303
30.1

-TB2

\/
1192

www.inprogap.com

Direcci®s:-TB2:9.1 Proyecto:
CONEXIONES DE CONTROL

Plug Assembly & Vision System

Cliente: 33 -TB2/COM(-):3

@ .
‘4 nprobap 28/07/2018 | XXX-0000

Fecha: No:

Autor:

GGP

Autor Email: Page

gabriel.gallo@inprogap.com 32




INPROGAP

1191

32-;P29
3300
3301
3302
3303
3304
3305
3306
3307
3308
3309
3310 ¥ lo:00/05
3311 | oiput Chonel 5
3312
3313
3314
3315
3316
3317
3318V loouos
3319 oot Gennet
3320
3321
3322
3323
3324
3325
3326V loouor
3327 |t Crannel 7
3328
3329
3330
3331
3332
3333
3334 \V lo:00/08
3335 | tput Crannel &
3336
3337
3338
3339

3340 Y
1191

\V l0:00/04
| MODULO 0
_Output Channel 4

33021

-TB6

AVANCE CLAMP PIEZA

-5V3302

33021

1192
32 -TRg:30.1

Output 4 |
L2 4 O

Output 5
ol

33101

5
18 bk~
19

-TB6

6
18 bk~
\ 9

xlo/l/cx13 33022

~TB2/COM(-)

RETROCESO CLAMP PIEZA

-SV3310

33101

31.1

L2 5

Output 6
ol

33181

-TB6

7
18 bk~
A

x14 O/I/cx13 3022

-COM(-)

AVANCE CLAMP INSERCION 1

-SV3318

33181

L2 6

Output 7
O |

33261

-TB6

18 bk r8\
1

x2 O/I/cm 3022

-COM(-)

RETROCESO CLAMP INSERCION 1

-SV3326

33261

L2 7

33341

-TB6

x15 O/I/0X13 302

-COM(-)

AVANCE CLAMP INSERCION 2

-SV3334

33341

Output 8 |
L2 8 o

18 bk rg\
1

X3 O/I/CXB 1302

-COM(-)

\/
1192

Direcci®a:-TB2:9.1
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha:

29/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

34 -COM(-)

Page

33




INPROGAP

1191

33§29
3400
3401
3402
3403
3404
3405
3406
3407
3408
3409

3410 YV lo:00/10
| MODULO 0

\V 10:00/09
| MODULO 0
_Output Channel 9

3411 Output Channel 10 _

3412
3413
3414
3415
3416
3417

3418 YV low00/11
| MODULO 0

3419 Output Channel 11 __

3420
3421
3422
3423
3424
3425
3426\ lo:00/12

| MODULO 0

3427 Output Channel 12 __

3428
3429
3430
3431
3432
3433
3434 Y lo:00/13

| MODULO 0

3435 Output Channel 13 __

3436
3437
3438
3439

3440 Y
1191

-TB6

RETROCESO CLAMP INSERCION 2

-SV3402

1192
33 QM)

Output 9 |
L2 9 o

Output 10I

34021 18 bk~
A\

-TB6

34021 XIGO/I/CXB 34022

-COM(-)

AVANCE CLAMP INSERCION 3

-SV3410

L2 100

Output 11 |

11
34101 18 bk~
S

-TB6

34181 18 bk~
1\

34101 X4O/l/013 34022

-COM(-)

RETROCESO CLAMP INSERCION 3

-SV3418

L2 110

Output 12I

-TB6

34261 18 bk -~
A\

34181 X17O/I/CX13 34022

-COM(-)

AVANCE CLAMP INSERCION 4

-S5V3426

L2 120

Output 13I

-TB6

1
34341 18 bk~
S

34261 XSO/I/CX13 34022

-COM(-)

RETROCESO CLAMP INSERCION 4

-SV3434

L2 130

34341 X180/1/0X13 34022

-COM(-)

\/
1192

Direcci®s:-TB2:9.1
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha:

29/07/2018

No: Autor:

XXX-0000 GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

35 -COM(-)

Page

34




INPROGAP

1191

34§29
3500
3501
3502
3503
3504
3505
3506
3507
3508
3509

3510 YV lo:00/15
| MODULO 0

\V lo:00/14
| MODULO 0
Output Channel 14

3511 Output Channel 15 _

3512
3513
3514
3515
3516
3517
3518  \ lo:03/00
3519 | Bout 2rannel 0
3520

3521
3522
3523
3524
3525
3526 Y o301
3527 oL el 1
3528

3529
3530
3531
3532
3533
3534 Yo
3535 BRe rnl 2
3536

3537
3538
3539

3540 Y
1191

35021

-TB6

AVANCE CLAMP INSERCION 5

-5V3502

35021

1192
34 -GQMC)

Output 14I
L2 14 O

Output 15I

35101

18 bk~
19

-TB6

18 bk~
\ 9

X6 O/I/CX13 35022

-COM(-)

RETROCESO CLAMP INSERCION 5

-SV3510

35101

L2 150

Output 0
ol

35181

-TB7

1
18 bk~
A

x19 O/I/cx13 5022

-COM(-)

AVANCE INSERCION 1

-SV3518

35181

L2 0

35261

-TB7

2
18 bk~
S

X7 O/I/cm 5022

-COM(-)

RETROCESO INSERCION 1

-SV3526

35261

35341

-TB7

x20 O/I/0X13 25092

-COM(-)

AVANCE INSERCION 2

-SV3534

35341

Output 2 |
L2 2 o

18 bk r3\
1

x8 O/I/CXB 25092

-COM(-)

\/
1192

Direcci®s:-TB2:9.1
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha:

29/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

36 -COM(-)

Page

35




INPROGAP

1191

35 -;Pz;g
3600
3601
3602
3603
3604
3605
3606
3607
3608
3609
3610V o304
3611 | Ot Crannel 4
3612
3613
3614
3615
3616
3617
3618 V' o:03/05
3619 B0t e
3620
3621
3622
3623
3624
3625
3626\ '0:03/06
3627 | St Crannel 6
3628
3629
3630
3631
3632
3633
3634 VY lo:03/07
3635 |t Crangel 7
3636
3637
3638
3639

3640 Y
1191

\V 10:03/03
| MODULO 3
_Output Channel 3

36021

-TB7

RETROCESO INSERCION 2

36021

1192
35 QM)

-5V3602

Output 4
ol

36101

4
18 bk~
S

-TB7

5
18 bk~
\ 9

AVANCE INSERCION 3

36101

x210/1/0x13 36022

-COM(-)

-SV3610

L2 4

Output 5
ol

36181

-TB7

18 bk ,6\
1

RETROCESO INSERCION 3

36181

x9 O/I/cx13 35022 !

-COM(-)

-SV3618

L2 5

Output 6
O |

36261

-TB7

7
18 bk~
S

AVANCE INSERCION 4

36261

x22 O/I/cm 6022 !

-COM(-)

-SV3626

L2 6

36341

-TB7

RETROCESO INSERCION 4

36341

x10 O/I/0X13 6022 )

-COM(-)

-SV3634

Output 7 |
L2 7 o

18 bk §\
1

x23 O/I/CXB 6022 )

-COM(-)

\/
1192

Direcci®y:-TB2:9.1
CONEXIONES DE CONTROL

www.inprogap.com

Proyecto:

Plug Assembly & Vision System

Cliente:

Ry

‘o i.’

e
<. inprobap

Fecha:

29/07/2018

No:

XXX-0000

Autor:

GGP

Autor Email:

gabriel.gallo@inprogap.com

37 -COM(-)

Page

36




INPROGAP

1191 1192
36 -Rp2:9 36 -GQM()
AVANCE INSERCION 5
3700
-SVv3702
0 4 TB7
3702 hoxpigar o Outputs | 379y 18 bk fg\ 37021 x11 X13 5750
\V l0:03/08 2 8 07 >
3703 | Oltput Cranels_ _25_ o_—_ —_ 1 -COM(-)
3704
3705
3706
3707 RETROCESO INSERCION 5
3708 -SV3710
____________ -TB7
3709 | 16x Digital out gutpuot9 | 37101 18 bk 19 37101 x24 x13 3734 l
3710 Y lo:03/09 L2 | -
| MODULO 3 25 O— 'COM(')
3711 Output Channels_ | __ |
3712
3713
3714
3715
3716 TORRETA LUZ VERDE
18 bu
3717 LT3719
3718 s — = — -1;?7
16¢ Dl Out Output10) 5,59 18 bk A 37191 4bk 7~ 3bu 37342 37342
3719 W IO:03/10 52 o 10O | O ,b\!/d\ 3
3720 | W, PO | Te
3721
3722
3723
3724 TORRETA LUZ AMBAR
-LT3727
3725 S _137
3726 16« Dl out Outputll) 37761 (18 bk A 37261 2bn X 3bu 37342
NVAPS 110 O b d
3727 00311 55 O | e
Output Channel 11~ _ _ __ _ _ |
3728
3729
3730
3731 TORRETA LUZ ROJA
3732 -LT3734
____________ -TB7
3733 N :1"* Digital Out ?tétpuotlﬁ 37341 \18 bk g 37341 lwh m 3bu
. L2 °
3734 |Hos0L0 3 25 O | e
3735 OutputChamnel 12 _ _ _ | _ _ |
3736
3737
3738
3739
3740 Y M
1191 1192
Direcci®s:-TB2:9.1 Proyecto: Cliente: 38 -TB2:32.1
CONEXIONES DE CONTROL
Plug Assembly & Vision System
www.inprogap.com
s Fecha: No: Autor: | Autor Email: Page
R
‘de II‘IFII'[IEBFI 30/07/2018 XXX-0000 GGP gabriel.gallo@inprogap.com 37




INPROGAP

3800
3801
3802
3803
3804
3805
3806
3807
3808
3809
3810
3811
3812
3813
3814
3815
3816
3817
3818
3819
3820
3821
3822
3823
3824
3825
3826
3827
3828
3829
3830
3831
3832
3833
3834
3835
3836
3837
3838
3839
3840

1191

37 -'i

-

Ve

P2:9

L 10:03/13
| MODULO 3

L1201

38031

-CR3803
Al /N A2

38323

1192
37 -TgRi32

Output 13
13 O

LAMPARA DE SERVICIO
-LT3811

38122

38 -P1:9
T-TBI
4

L 10:03/14
| MODULO 3

-TB2

38321

Output 14I

38231

Ly XN
el

38323

32.1

14O

LAMPARA IR SISTEMA VISION
-LT3832

38323

D)
33

9.1

NOTA: La primera lampara se conectara como esta en el diagrama electrico las siguientes 3 lamparas

\
11

lm:%
P4

y al ir en serie se conectan en cascada usando el cable que se muestra en la imagen

91

haciendo un puente de una a otra.
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